Dikissiz Bazik OzIii Kaynak Teli

ELCOR B 120 SC

Normlan Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)

ENISO 18276-A : T894 Mn2NiCrMoBM3H5 C Si Mn P S Cr Ni Mo
ENISO 18276-B :T83 4 T50M N4CIM2H5  0.05 0.4 1.6 <0.015 <0.015 0.6 1.8 0.5
AWS ASME 5.29  : E120 T5-K4M H4
AWS ASME 5.29 M : E760T5-K4M H4

Mekanik Degerler*

Isil Akma Cekme Centik Centik U
j Is ! Dayanimi  Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _Zg?a ”
Sle NWmm?3  (Nmm3  (1S0-V/-20°C)  (150-v/-500¢) (Le=0d) (%)
PWHT min.890 940-1180 min. 60 J min. 47 J min. 15

PWHT: 250°C / 2 saat kaynak sonrasi isil islem

Kaynak Edilebilen Gelikler

* EN: S890QL1,5960QL1
ASTM: A517,X120

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

* Ar-CO, kangimi icin yiiksek baziklikte 0zIU teldir.

e Ince taneli celiklerde, yilksek akma dayanimh ve 6stemperlenmis celiklerin kaynaginda,
kaldirma ve tagima ekipmanlarinda, vinglerin kaynakl imalatlarinda, kopru yapimi, gemi ingaat,
demiryolu ve maden sektorlerinde kullanilir.

e Cok dlstik hidrojen icerigi ile catlamaya karsi son derece dayanikli kaynak metali.

e Sigrantisi digtiktdr.

Kaynak Pozisyonlar
I~ -

Akim Tiirii
FCAW /D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Cap Agirhk Paketleme
(mm) (Kg) Tipi
1.2 15 BS 300
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